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Wasserbasis 

erste Praxiserfahrungen
Ernst Sturzenegger 
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Stucortec AG
Nachhaltiger und professioneller 
Korrosionsschutz in der Schweiz

Ernst Sturzenegger (Inhaber)
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Werk Kriens

Winznau (Hauptsitz)Werk Bex

Werk Cressier

Werk Bex
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Unsere Stärken:
•Kurze Lieferfristen => 4 Standorte, eigene 
Transportflotte

•Pulverbeschichtungen  => bis 15m Länge - 3.3m Höhe

•Breites Beschichtungsspektrum

•Hohe Innovationskraft: eigenes F+E - Labor mit     
Naturwissenschaftlern (Chemiker, Physiker,...)

•Praktische und wissenschaftliche Kompetenz in 
Beratung

•Über 50 Jahre Erfahrung!

EP-, EP/SP-, PUR-, Acryl-, PVDF-,  PFC-,... - Lacke,  alle Farbtöne
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Hohe Fertigungstiefe für Stahlteile

Entstauben mit 
Heissdampf

Reinigen

Sandstrahlen 
(nach ISO Normen)

Nanoskalige Grundierung: 

Stucor Anticor Nano

Grundieren

Spritz-Metallisieren 
(Zn, Al)

Eigene Lack-
fabrikation
(seit 1980)

Lackieren

Forschung & Entwicklung 
(eigenes Labor)
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Bisherige Primer (Grundierungen)     
in der Übersicht   

Primer System Eigenschaften
Bleimennige                   => Hohe Schutzwirkung  aber toxisch

Kunstharz 
Bleimennige

=> Gute Schutzwirkung aber toxisch

Chromatierungen feuchtigkeitsempfindlich, 
umweltbelastend

=>

Zinkphosphat => Reduzierte  Langzeitbeständigkeit

Zinkstaubfarben => Nachhaltige Rostschutzwirkung nur 
bei hohem Zinkgehalt (> 92%) 
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Neueste Innovation:

Stucor Anticor Nano Primer 
Aufbau: Beschichtung auf Basis nanoskaliger

anorganischer Partikel mit einer Hülle 
aus organofunktionellen Silanen. 

Grundie-
rung:

Dünne Schicht auftragen (~ 6 - 10µm)

Einbrennen (bis 170°C) 

Ergebnis: Optimale Porenfreiheit, verhindert 
Penetration von Feuchtigkeit zum Substrat 
(Stahl, Chromstahl, verzinkter Stahl)

Beschich-
tung:

Zwischenschicht / Deckschicht 
(Pulver oder Nasslack) 
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Stucor Anticor Nano

Fertigungsvarianten:

•Varianten 1,2  => auf spritzverzinktem Stahl

•Variante 3       => auf feuerverzinktem Stahl

•Varianten 4,5  => auf sandgestrahltem Stahl   
(SA  2.5)
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Variante 1:   Stucor Anticor Nano auf spritzverzinktem Stahl 

Fertigungsweg 
für Stahl:

Sand-    
Strahlen         
SA 3.0  
(lupenrein)

Feinkorn-
spritz-
verzinkung

Stucor 
Anticor 
Nano 
Primer

Ein-
bren-
nen 

Pulver- 
Lackie-
rung

Ein-
bren-
nen 

Gesamtsoll-
schichtdicke 
(inkl. Verzinkung) :

> 150 my (2 x Grund- und Deckbeschichtung) 

Einsatz: Starke Korrosionsbelastung 
wie Industrieatmosphäre,  
Seeklima etc.

Gewährleistungsfrist für 
Korrosionsschutz: 50 Jahre !              

2 x Pulverlackieren
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Variante 2:   Stucor Anticor Nano auf spritzverzinktem Stahl 

Fertigungsweg 
für Stahl:

Sand-    
Strahlen         
SA 3.0  
(lupenrein)

Feinkorn-
spritz-
verzinkung

Stucor 
Anticor 
Nano 
Primer

Ein-
bren-
nen 

Pulver- 
Lackie-
rung

Ein-
bren-
nen 

Gesamtsoll-
schichtdicke 
(inkl. Verzinkung) :

> 100 my (2 x Grund- und 1 x Deckbeschichtung) 

Einsatz: Gewährleistungsfrist für 
Korrosionsschutz: 40 Jahre !              

Starke Korrosionsbelastung im 
Aussenbereich

1 x Pulverlackieren



VOC- freie Sol-Gel Metallvorbehandlung auf Wasserbasis – erste Praxiserfahrungen        11

Variante 3:   Stucor Anticor Nano auf Feuerverzinktem Stahl  (FZ)

Fertigungsweg 
für 
feuerverzinkten 
Stahl (FZ 450°C):

Staub-
strahlen mit 
reduziertem 
Druck 
(sweepen)

Heiss-
dampf-
entstauben

Stucor 
Anticor 
Nano 
Primer

Ein-
bren-
nen 

Pulver- 
Lackie-
rung

Ein-
bren-
nen 

Gesamtsoll-
schichtdicke 
(inkl. Verzinkung) :

> 150 my (2 x Grund- und 1 x Deckbeschichtung) 

Einsatz: Gewährleistungsfrist für 
Korrosionsschutz: 20 Jahre !              

 Korrosionsbelastung im 
Aussenbereich

1 x Pulverlackieren
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Variante 4:   Stucor Anticor Nano auf gestrahltem und entfettetem Stahl 

Fertigungsweg 
für Stahl: Sand-    

Strahlen         
SA 2.5

Heiss-
dampf-
entstauben

Stucor 
Anticor 
Nano 
Primer

Ein-
bren-
nen

Pulver- 
Lackie-
rung

Ein-
bren-
nen 

Gesamtsoll-
schichtdicke 
(inkl. Verzinkung) :

> 130 my (1 x Grund- und 2 x Deckbeschichtung) 

Einsatz: Gewährleistungsfrist für 
Korrosionsschutz: 20 Jahre !              

Bei Korrosionsbelastung im 
Aussenbereich

2 x Pulverlackieren
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Variante 5:   Stucor Anticor Nano auf gestrahltem und entfettetem Stahl 

Fertigungsweg 
für Stahl: Sand-    

Strahlen         
SA 2.5

Heiss-
dampf-
entstauben

Stucor 
Anticor 
Nano 
Primer

Ein-
bren-
nen 

Pulver- 
Lackie-
rung

Ein-
bren-
nen 

Gesamtsoll-
schichtdicke 
(inkl. Verzinkung) :

> 100 my (1 x Grund- und 1 x Deckbeschichtung) 

Einsatz: Gewährleistungsfrist für 
Korrosionsschutz: 10 Jahre !              

Bei Korrosionsbelastung im 
Innenbereich

1 x Pulverlackieren
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Stucor Anticor Nano Primer

Eigenschaften:

•Verhindert nachträgliche Rostprozesse

•Reduziert Gesamtschichtdicke drastisch               
=> nachhaltige Ressourcenschonung!

•Verbessert Qualität (Glanz, Haftung,..) aller 
nachfolgenden Pulverbeschichtungen (EP, SP, 
Acryl, PVDF, PFC, …)

•Keine VOC- Emissionen

•Reduziert Filmdicke im Primer Bereich deutlich
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Erste Erfahrungen:
•Probe Cr 232

Epoxi

PVDF

Primer

Stahl

(Stucor Anticor)

Oberfläche sandgestrahlt

Fotos von 
Testproben

Nach 1000h Salzsprüh- Test 
=> keine Veränderung!
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Erste Erfahrungen:
•Probe 372

Acrylpolymer

Primer

Stahl

(Stucor Anticor)

Oberfläche sandgestrahlt

Fotos von 
Testproben

Nach 3000h Salzsprüh- Test 
=> keine Veränderung!
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Stucor Anticor Nano Primer

Erste Anwendungen:

•Picasso Center Basel 
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Stucor Anticor Nano Primer

Erste Anwendungen:
•Picasso Center Basel Beschichtung: PVDF CS S 8000 N
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Stucor Anticor Nano

Einsatzmöglichkeiten:

•Fassadenkonstruktionen

•Allgemeine Stahlbauten (auch für Meeresklima)

•Geländerkonstruktionen

•Fensterrahmen
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Stucor Anticor Nano 

Ausblick

•Einsatz für allgemeine Stahlbauten (auch für 
Meeresklima)

•Einsatz Stucor Anticor Nano als Primer bei 
weiteren Lacksystemen  z.B. Nasslacke auch bei 
wasserbasierenden Systemen!

•Einsatz Stucor Anticor Nano auf feuer- oder 
galvanisch verzinkten Teilen (Sperrschicht für 
Feuchtigkeit)
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Vielen Dank für Ihre 
Aufmerksamkeit!
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Neueste Pulverlackieranlage in Kriens: 
max. Grösse: 14.80 x 3.3 x 1.8 m


